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T¥KX SE: Rekonstrukce rozd&lovac{ho raménka M 337 A/3

. a valky zapaloveciho magneta LUN 2221.13,

DUVOD:.Zvyéeni Zivotnosti a spolehlivosti rozddlovaciho raménka. -

OPATRENI: K dosaZeni zvySen{ %ivotnosti a spolehlivosti rozd&lo-
vaciho raménka byla provedena konstrukdni zm&na upevnd-
ni rozd&lovaciho raménka na valce. Magneta, vyrsbdn4
od 1I. pololetf 1975 majf nové rozd¥lovaci raménko a va-

ku. Magneta v plvodnim provedeni se jiZ nevyrdbf, ale
Jjsou v provozu zasm&nitelnd s novym provedenim.

Vznikne~1i v provozu u piivodniho rozd&lovaciho raménka
nutnost vymdny) -a—bude-li-k-dispoziei nové provedeni roz-
d&lovaciho-raménke; bude nutno vyménit i vadku za nové
provedenf, nebol se novéd a pivodni va¥ke konstrukin& 1is{.

;WPROVEDE:~pr§ipad§ vymény uZivatel (viz postup préce).
~N£KLAB¥“HRﬁﬂf?”V'pfipadé”vyményruéivatel.“
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MATERIAL: - Potebny materidl dedé na objedndvku n.p. PAL Magneton.-,
Seznam dild ﬁatggch*prUEVyméhuuﬁ=§@£aﬁﬂ&aﬁvwé- Layun @O0
Pdvodni provedeni:

1 k& Rozd&lovaci raménko &.v. 402-8416.21 .
1l ks Vagéka 302-3890,.G2

Nové provedeni:
l ks Rozd&lovaci raménko &.v. 402-8437.43

1 ks Valka 302-3890.77
1 ks KrouZek 402-6014.175
2 ks Sroudb 402-0522,07

125+3 mm Pojistovaci drdt @ 0.8 GSN 426410.05

ﬁf?GSTUP“Pﬂ£CE:“Demontéﬁ rozdéiﬁvqniho raméngg;g‘vaégx

4 magneta demontovat stinic{ viko s kabeldZf, kryt
rozd&lovaciho vika, rozd&lovaci{ viko 8 transformdto-~
rem. Pivodni rozd&lovaci raménko &,v.402-8416.21
a oddroubovat 3roudb &.v.502-0261.22, utahujfef vadku
g.v. 302-3890.62. Z valk vy jmout podlozku &.v,
502-5012.10 a mazaci plst &.v. 502-7213.67.
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Inf.bull.M 6-II1/42
) list: 2
Sejmutf vafky z hfidele provést specidlnim stahovédken.
V nejnutng j8im pripad& pouzit dvou Sroubovékd, kterd
moZno opiit o dva Srouby M 3 upevnujfci desku p¥etrudovade.
P¥i vyjimdnd valky nutno d4t pozor na ztritu klinku &.v.

402-5005.31, “aretujictho vadku.

MontdZ rozd¥lovaciho raménka a valky

Na h¥fdel rotoru vlo%it ptivodnf klinek &.v.402-5005.31
& nasunout novou vadku é.v.5302e3890.77¢

Valku dorazit mirnymi ‘poklepy na trubki z texgumoidu
(otvor # 16,5). Do otvoru v h¥fdeli vloZit mazaci plst

g.v. 502-7213.67; Jje-1li plst vyschld, mirn& provlh¥it ole-
Jjem OT-T4C. Na plst vloZit-podloZku &.v.502-5012.10 & do-
téhnout Sroub ¥.v.502-0261.22. Na hornf &dst vadky nasadit
do aretalni dréiky nové rozd&iovaci raménko &,v.402-8437.43
8 krouZkem €&.v.402-6014.75. Raménko upevnit dotaZenim
dvou &roubkd ¥.v.402-0522.07 utshovacim momentem 0,3 a¥ «., .
0,5 Nm. Sroubky prochézejf krou¥kem a opiraji se o drdZku
ve va¥ce. DotaZené Sroubky zajistit pojisfovacim pozinko-
vanym drétem @ 0.8 TSN.42 6410.05, jeho? voln§ konec pii-
hnout k raménku tak, .4by nezachycoval.o nerotujfcf ¥dsti
magneta. Zajisténi $roubkd mus{ byt provedeno tak, aby ne-
dodlo k jejich uvolndni. Stodené konee gastPihnout a-phi-
hrout &k vedee. ' ol L%

Pied zakrytovénim gkontrolovat mezeru mezi kontakty a piri-
padné seridit na hodnotu 0,25 a% 0,35 mm. V p#fpad¥, Ze
mggneto bylo.-dels{ dobu v provozu, provést pifimazéni plsti,
opirajici se o va¥ku, pouze n¥koliks kapkami oleje OT-T4C.
Potom plst zmélknout, aby se prebytedny olej vytla#il.
Pozor na pFemazdni, které miZe zplsobit zaolejovénf kon-
taktd a tim vyrazeni magneta z &innosti.

Na takto sePfzené magneto nasadit zp&t rozd&lovaci. viko
& upevnit je p¥isludngymi Srouby. Ddle nasunout kryt rozd-
lovactho vika a stinic{ vi¥%ko s kabeldZi. Kryty dotéhnout
dvéma Srouby M 4. Zkontrolovat sprédvny dosed kabelfi vyso-
kého nap&ti na prufiny v rozd&lovacim viku. :

Vjéﬁfpopsaankvyménu'rozdglomacihb'raménka ﬁﬁvq§k$éoporuéujgme

pPpovddét v_servisu zadkolenyti preecvnikem, ~
b 5 A = N &%) = R

12.7.1976
zésifipce vyrobce motord zéstupce vjrobce magnet
zéstupce odbératele u vyrobce Stétni leteckd inspekce
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CTAJIO
NEW DESIGN

. ’ i;/{{{ 1  _h02-8437.43

o (502 ~0261. 22)
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__; 402 GON 7-5
_(502-5012:10) .
AR T 302-3890.7% .
N e | (502 7215:6%)
YL ~—_ko2 -5005.31

Poaué't“oVAu DRAT POZINKOVANY g0O,8 mm
CTOTIOPHASA TIPOBOJIOKA , OUMHKCBAHA , @ 0,8 MM
LOCK!NG WIRE | ZivC - PLAT'ED 0,8 mm DIA
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